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TITRE PEINTRE INDUSTRIEL
OPTION ANTICORROSION

PREREQUIS Public concerné

Maitriser les 4 opérations

e Tout public (pas d'expérience exigée)
fondamentales en calcul.

Maitriser le frangais a l'oral et a Objectifs de la formation
I'écrit

e Maitriser la préparation manuelle des surfaces métalligues
e Maitriser la préparation des surfaces métalliques par projection d'abrasifs

MODALITES PRATIQUES e Maitriser la préparation et l'application des peintures industrielles a la brosse et
au rouleau et par pistolage Haute Pression (Airless®)
Lieu : Dans nos centres e Se préparer au passage des épreuves de certification ACQPA N1 ABE

Durée : de 420 h et 560 h en

: Contenu de la formation
centre + 140 h en entreprise

30 HYGIENE ET SECURITE « Etiquetage des produits, Fiche de
Tarif : Nous consulter * Risques liés a I'utilisation et a l'application données Sécurité (FDS)
cEjes Ipemtures;t des solvants dviduell » | asignalitique et les consignes de sécurité
Araf . * Egquipements de protection individuelle et e Notions de zone ATEX
Nom\bre de participants : collective » Traitement des déchets et suivi
De8.a 12 personnes COMPETENCES CLES e Lecture du bon de travail
* Notion de base : vocabulaire . LSE éjg%unlfner;jtg dg srL?ixial
* Calculs réalisés par le peintre industriel ; 0 "7 “ 2ot 0 0
MODALITES surfaces, volumes, proportions, quantités ecture de pian
CORROSION - ANTICORROSION
PEDAGOG IQU ES s Nature, causes, conséquences, facteurs e Conditions ambiantes défavorables aux
aggravants performances anticorrosion attendues
Evaluation : QCM, évaluation e Principaux traitements anticorrosion
: : o PREPARATION DE SURFACE
pratique en atelier, suivi de la » Degraissage, décapage manuel, motorisé ~ * Eiaesrcc]:ggsepratiques o atelier
rogression pédagogigue s Décapage par projection d'abrasifs ; » )
prog pedagosls . prmc%egdupmvgggTHp ot UHP : définition ® Evaluation du niveau de qualité atteint
e T A (théorie et vidéo) * Normes I50
eéthodologie : Alternance PEINTURE LIQUIDE N . .
théorie en salle (15%) et e Composition des peintures, catégories, ° tCondguons dgtm|se =1 (taeduvre  ternpera-
' ‘ . rle de chaque couche ure, hygrométrie, point de rosée
exercices pratiques en atelier e Fiche technique » Extrait sec )
(85%) e Modes de séchage des Eeintures e Produits a Hauﬁ Extrait Sec (HES)
e Préparation : dosage, dilution, mise 3 s Peintures en phase aquetise
viscosité * Roles du diluant et des sclvants
e Temps de mQrissement, durée de vie en
VALIDATION pot
APPLICATION DES PEINTURES LIQUIDES
* Comparaisons des divers procédés e Anal ; ;
] ) ‘ ) | i ; yse et correction des défauts surve-
Titre Peintre Industriel option gqaa?gr\i\gle‘nstlon &t mise en oeuvre des nant avant pendant et aprés
. . . -k a4 ‘application
Anticorrosion (Niveau 3) * Application brosse et rouleau, par pulvérisa- P
D tion (pneumatique, haute pressicmgJ * Nettoyage des équipements,
(certification inscrite au RNCP) e Réglages du pistolet maintenance de 1er niveau
o , ORGANISATION DU POSTE DE TRAVAIL o o o
Possibilité de valider des blocs * Mise en ceuvre des régles, consignes de * Habilitations, autorisations, certifications
de compétences sécurité obligatoires pour réaliser certaines
CONTROLES ET MESURES taches

e Controles et enregistrements des mesures * Controle visuel ‘ X
* Controle de la préparation de surface : degré » Mesures épaisseurs humides et seches,

de soin et rugosité adhérence, dureté, brillance
Colomiers (31) Pierrefitte sur Seine (93) Mérignac (33) Vénissieux (69) Périgny (17)
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