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Environnement de travail et contexte : 
 
Dans le secteur Aéronautique, le peintre industriel peut intervenir soit sur avions, soit sur pièces élémentaires. Il doit pouvoir réaliser des logos de compagnies à l’aide d’un 
poncif, calque perforé permettant de dessiner le logo, poser des marquages techniques et appliquer des peintures à l’aide d’un système de pulvérisation électrostatique. 
Toutes ces activités sont réalisées en respectant les normes d’hygiène, sécurité et environnementales (limitation des consommations d’énergie et de consommables, 
gestion et tri des déchets…). Le Peintre Industriel doit aussi veiller à entretenir les équipements et son poste de travail. Il intervient, dans la plupart des cas, en équipe. Il 
doit donc posséder des compétences de communication écrites et orales, adopter un comportement professionnel permettant une bonne intégration et se montrer 
solidaire en particulier envers du personnel en situation de difficulté ou d’handicap. 
 

 
 
 
 
Evaluation des compétences : 
 
Les compétences décrites dans le référentiel sont évaluées à partir d’une mise en situation reconstituée. Le candidat reçoit une documentation sur laquelle tout le 
processus à mettre en œuvre est décrit. Le candidat doit enregistrer toutes les opérations et les différents contrôles réalisé sur ce même document. 
Lors de l’évaluation, le Peintre Industriel doit mettre en peinture une pièce type qui permettra au jury d’évaluer la totalité des compétences décrites. Tous les éléments 
nécessaires à la réalisation de l’exercice sont mis à disposition des candidats : équipement de protection individuelle et collectif, cabine, compresseur, produit de 
dégraissage, disque à poncer, ponceuses, système de pulvérisation, gamme de peinture, matériel de contrôle, adhésif, papier kraft, poncif, marquage technique... 
La mise en œuvre de ces exercices peut être adaptée, dans une certaine mesure, au personnel en situation de handicap, avec l’aide du Référent handicap et des structures 
qui peuvent accompagner le candidat. 
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Mettre en peinture des pièces aéronautiques et des avions 

1 - Réaliser les opérations de traçage, décoration à l'aide de poncif 

2 - Réaliser la pose de marquage technique 

3 – Réaliser la pulvérisation des peintures à l‘aide d’un pistolet électrostatique 

  

REFERENTIEL D’ACTIVITES REFERENTIEL DE COMPETENCES REFERENTIEL D’EVALUATION 

MODALITÉS D’ÉVALUATION CRITÈRES D’ÉVALUATION 

Activité 1 : Réaliser des opérations de traçage, décoration 
à l'aide de poncif. 

Cette technique n’est utilisée qu’en aéronautique et par 
les peintres qui interviennent sur avion.  
Le peintre, après avoir appliqué la couche de finition sur 
avion, réalise les logos de compagnies. Le principe est de 
dessiner sur la carlingue le logo de la compagnie à l’aide 
d’un poncif (calque perforé qui représente le logo). 
Le peintre positionne le poncif suivant plan (marque les 
points représentant le logo à l’aide d’un marqueur 
effaçable puis retire le poncif). 
 Le logo apparait sous forme de petits points, le peintre 
positionne ensuite les scotchs techniques en suivant les 
points pour obtenir le dessin désiré. 
Il applique ensuite la peinture et réalise le démasquage en 
respectant les temps de séchage. 
L’objectif est d’obtenir un logo parfaitement réalisé et 
positionné. 
Le logo peut être aussi réalisé à partir d’adhésifs 
prédécoupés, le positionnement est réalisé de la même 
manière à partir d’un plan. Il suffit de retirer l’adhésif sur 
les zones qui doivent être peintes. 
 

 

 

Réaliser des opérations de traçage, décoration à l'aide de 
poncif. 

 
 Savoir lire le plan définissant le positionnement des 

logos et se repérer sur l’avion pour positionner le poncif 
(calque perforé) ou le prédécoupé sur la zone définie 
par le plan. 

 Appliquer le marqueur définit sur la documentation 
technique dans les différentes perforations du calque 
afin d’obtenir un dessin (suite de points représentant 
le logo), puis retirer le calque. 

 Réaliser le masquage des zones non peintes à l’aide 
d’adhésifs techniques (adhésifs plastiques de 
différentes largeurs) et de papier kraft.  
Cette opération pourra être réalisée en plusieurs 
étapes si le logo présente plusieurs teintes. 

 Réaliser le démasquage après peinture. 

Mise en situation reconstituée, 
remise au candidat d’un 
document décrivant les 
opérations à effectuer et 
permettant les 
enregistrements. 

Observation du candidat tout 
au long du processus de 
peinture. 

Entretien professionnel avec un 
jury. 

Exercice type : 
Sur la tôle, réaliser un traçage à 
l’aide d’un poncif. 
Positionner le poncif suivant 
plan de la documentation 
technique. 
Réaliser le masquage au scotch 
décoration et papier kraft 
 
Temps effectif de réalisation 

de l’exercice : 1.5 h 

 Le logo est positionné suivant le plan avec 
une précision de + ou – 2mm. 

 Uniquement quelques très légères 
infiltrations sous le scotch sont 
tolérées, inférieures à 1 mm 
(réparables par retouche au pinceau 
ou par un léger grattage). 

 La peinture du logo présente un 
aspect conforme (teinte, brillance, 
peau d’orange). 
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REFERENTIEL D’ACTIVITES REFERENTIEL DE COMPETENCES 
REFERENTIEL D’EVALUATION 

MODALITÉS D’ÉVALUATION CRITÈRES D’ÉVALUATION 

Activité 2 : Réaliser la pose de marquage technique 

Cette activité est spécifique au peintre aéronautique et en 
particulier au peintre qui intervient sur avion. 
Plusieurs types de marquages peuvent être effectués sur 
avion, des marquages peints, des marquages par transfert 
à sec, des marquages vernis, des marquages temporaires. 
Le peintre aéronautique doit positionner le marquage en 
s’aidant d’un plan et l’appliquer à l’aide d’une spatule 
souple, en faisant bien attention au sens (les marquages 
peuvent être en langue chinoise ou arabe). 
Il réalise sur certains marquages un vernis afin qu’ils ne se 

décollent pas en cours de vol, en ayant pris soin au 

préalable d’effacer toute trace de positionnement qui 

pourrait rester visible sous le vernis. 

Réaliser la pose de marquage technique 

 Savoir lire le plan définissant le positionnement des 
marquages et se repérer sur l’avion pour le positionner 
au bon endroit et dans le bon sens. 

 Réaliser le traçage ou le repérage qui permettra de 
positionner le marquage de façon précise. 

 Déposer les différents marquages en réalisant 
l’application à l’aide d’une spatule souple et veillant 
de bien chasser toutes les bulles. 

 Délimiter autour du marquage la partie qui doit être 
vernie (généralement 5 mm autour du marquage), 
l’objectif étant de fixer le marquage et éviter un 
décollement durant le vol de l’avion. 

 Préparer et appliquer le vernis suivant la 
documentation technique en s’assurant avant d’avoir 
enlevé toute trace de repérage (trait de crayon à 
papier par exemple) 
 

Mise en situation reconstituée, 
remise au candidat d’un 
document décrivant les 
opérations à effectuer et 
permettant les 
enregistrements. 

Observation du candidat tout 
au long du processus de 
peinture. 

Entretien professionnel avec un 
jury. 

Exercice type : 

Sur la tôle, le marquage est 

positionné suivant le plan de la 

documentation technique. 

Un vernis est réalisé sur le 

marquage dépassant de 5 mm 

de chaque coté 

 

Temps effectif de réalisation 

de l’exercice  : 0.50 h 

 Le marquage est positionné avec une 
précision de +/- 1 mm. 

 Aucune trace de positionnement n’est 
visible (trace de crayon) sous le vernis. 

 Le marquage et le vernis ne présentent 
pas de bulles. 
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REFERENTIEL D’ACTIVITES REFERENTIEL DE COMPETENCES 
REFERENTIEL D’EVALUATION 

MODALITÉS D’ÉVALUATION CRITÈRES D’ÉVALUATION 

Activité 3 : Réaliser la pulvérisation des peintures à 
l’aide d’un pistolet électrostatique  

 
Le peintre équipé de ses EPI intervient dans une cabine 
pour la mise en peinture de pièces élémentaires ou 
dans une salle de peinture pour les peintres avion.  
Sur avion, il peut être amené à travailler en hauteur 
sur nacelles ou échafaudages. 
Le peintre réalise des applications de peinture par 
pulvérisation à l’aide d’un système de pulvérisation 
électrostatique composé d’un système d’alimentation 
(réservoir sous pression, pompe à membrane, pompe à 
piston) et d’un pistolet électrostatique. 
Il applique différents types de peintures liquides, 
primaires, finitions, constitués de différents types de 
résines (époxy, polyuréthanne). 
Il doit maîtriser le réglage du matériel, la gestuelle et 
l’entretien de son matériel. 
Le résultat obtenu doit être conforme à la 
documentation technique (selon cahier des charges du 
client) en termes d’épaisseur et d’aspect. 
Il complète les documents de suivi (conditions 
climatiques, date et heure de l’application, épaisseurs 
obtenues, …). 

Réaliser la pulvérisation des peintures à l’aide d’un pistolet 
électrostatique 

 Avant le démarrage des opérations de pulvérisation, contrôler le 
bon fonctionnement du pistolet avant l’amorçage du pistolet en 
peinture. 

 Contrôler les mises à la terre de la pièce et des équipements, afin 
d’assurer un bon contournement de la peinture et la sécurité des 
équipements et personnes. 

 Régler le système d’alimentation du pistolet pour obtenir un débit de 
peinture adapté. Régler la pression d’air dans le cas d’un réservoir 
sous pression. Régler la pression d’air à la pompe dans le cas d’une 
pompe à membrane ou à piston. 

 Régler le matériel en anticipant le phénomène de cage de Faraday 
(difficulté de peindre les corps creux), analyser la surface à peindre, 
repérer les corps creux, réaliser des pré-touches si nécessaire. 

 Adapter la gestuelle en fonction de la pièce à peindre et de la 
documentation technique (fiche d’instruction, fiche technique 
produit) pour réaliser une application conforme en aspect et en 
épaisseur. Un réglage ou une gestuelle inadapté pourra avoir pour 
conséquence plusieurs défauts (coulures, manques, microbullage, 
épaisseurs non conformes). 

 Réaliser l’entretien de 1° niveau du système de pulvérisation 
électrostatique (rinçage de la pompe, démontage et nettoyage du 
pistolet après avoir mis en sécurité le système de pulvérisation 
(Coupure de l’alimentation d’air et électrique du pistolet). 
Démonter, nettoyer avec soin et remonter le pistolet, changer 
éventuellement des pièces d’usure afin de garantir la qualité des 
applications ultérieures et la longévité du matériel. 
 

Mise en situation 
reconstituée, remise au 
candidat d’un document 
décrivant les opérations à 
effectuer et permettant les 
enregistrements. 

Observation du candidat tout 
au long du processus de 
peinture. 

Entretien professionnel avec 
un jury. 

Exercice type : 
Sur une pièce le candidat 
pulvérise une peinture 
(primaire ou finition) avec un 
système de pulvérisation 
électrostatique en respectant 
la documentation technique 
(épaisseur à obtenir). 
 
Temps effectif de réalisation 
de l’exercice  : 1 h (hors 
temps de séchage) 

 
 Le matériel de pulvérisation est 

contrôlé et réglé avant l’application 
(test d’impact) et réparé si possible ou 
changé. 

 L’air de pulvérisation est contrôlé. 
 Le réglage de la pression d’air et débit 

de peinture sont conformes. 
 La gestuelle est adaptée à la pièce : 

distance avec le support, les arêtes et 
les zones difficiles sont peintes en 
premier. La perpendicularité et le 
recouvrement des passes sont 
respectés. 

 Les phénomènes de cage de Faraday 
sont anticipés (mise en peinture des 
zones creuses en coupant l’effet 
électrostatique). 

 Le matériel est complétement nettoyé 
(pistolet, système d’alimentation). 

 La peinture obtenue est exempte de 
manques, de coulures et de défauts 
apparents (inclusions, gouttes, …) 

 Les épaisseurs sont situées dans la 
fourchette donnée par le document 
technique. 

 L’aspect de la peinture est conforme 
en aspect (peau d’orange et brillance). 

 

 


