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Environnement de travail et contexte : 
 
Dans le secteur de l’Anticorrosion, le peintre Industriel intervient sur des structures métalliques de plus ou moins grandes tailles, traitées en atelier ou sur chantier (ponts, 
plateformes pétrolières, chantiers navals). Il doit réaliser des préparations de surface spécifiques par projection d’abrasifs, des pré-touches au pinceau et/ou au rouleau et 
la préparation et l’application de systèmes de peintures à l’aide d’un système de pulvérisation haute pression (Airless). 
La réalisation de chaque phase doit répondre aux normes en vigueur dans le secteur. 
Toutes ces activités sont réalisées en respectant les normes d’hygiène, sécurité et environnementales (limitation des consommations d’énergie et de consommables, 
gestion et tri des déchets…). Le Peintre Industriel doit aussi veiller à entretenir les équipements et son poste de travail. Il intervient, dans la plupart des cas, en équipe. Il 
doit donc posséder des compétences de communication écrites et orales, adopter un comportement professionnel permettant une bonne intégration et se montrer 
solidaire en particulier envers du personnel en situation de difficulté ou d’handicap. 
 

 
 
 
 
Evaluation des compétences : 
 
Les compétences décrites dans le référentiel sont évaluées à partir d’une mise en situation reconstituée. Le candidat reçoit une documentation sur laquelle tout le 
processus à mettre en œuvre est décrit. Le candidat doit enregistrer toutes les opérations et les différents contrôles réalisé sur ce même document. 
Lors de l’évaluation, le candidat doit mettre en peinture une pièce type qui permettra au jury d’évaluer la totalité des compétences décrites. Tous les éléments nécessaires 
à la réalisation de l’exercice sont mis à disposition des candidats : équipement de protection individuelle et collectif, cabine, compresseur, produit de dégraissage, cabine de 
grenaillage, pinceaux, système de pulvérisation haute pression, gamme de peinture, matériel de contrôle. 
La mise en œuvre de ces exercices peut être adaptée, dans une certaine mesure, au personnel en situation de handicap, avec l’aide du Référent handicap et des structures 
qui peuvent accompagner le candidat. 
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Mettre en peinture des structures métalliques dans le secteur de 
l’anticorrosion 

1 - Réaliser les préparations par projection d'abrasif 

2 - Réaliser les pré-touches et l’application à la brosse et au rouleau 

3- Réaliser la pulvérisation des peintures à l’aide d’un pistolet haute pression 

 

REFERENTIEL D’ACTIVITES REFERENTIEL DE COMPETENCES 
REFERENTIEL D’EVALUATION 

MODALITÉS 
D’ÉVALUATION 

CRITÈRES D’ÉVALUATION 

Activité 1 : Réaliser les préparations de surface par 
projection d'abrasif en anticorrosion  

 
Cette activité permet de réaliser la préparation de 
pièces métalliques résistantes et fortement calaminées 
(IPN, structures mécano soudées). 
L’objectif est de décaper des structures en acier afin de 
les rendre exemptes de toute forme de corrosion, y 
compris une couche de calamine épaisse et de créer 
une rugosité adaptée aux peintures anticorrosion. 
Le Peintre équipé de ses EPI réalise des préparations 
de surface par projection d’abrasif à l’aide d’un 
matériel qui lui permet de projeter à grande vitesse 
l’abrasif sur un support. 
Il met en route et règle les installations.  
Le contrôle du résultat est effectué selon 3 
paramètres : l’état de propreté et la rugosité et le 
dépoussiérage. 
Ces contrôles sont normés. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Réaliser les préparations de surface par projection d'abrasif en anticorrosion  

 Avant le démarrage des opérations de projection d’abrasif, contrôler les 
équipements : casque ventilé, sableuse, compresseur, vérifier le bon 
fonctionnement de la poignée « homme mort ». 

 Régler la vanne d’admission de l’abrasif afin d’obtenir un mélange air 
abrasif conforme permettant une projection régulière. 

 Adapter la gestuelle et la distance entre la buse et le support afin 
d’obtenir un état de surface conforme. 

 Après l’opération de projection d’abrasif, réaliser les opérations de 
contrôle pour valider la préparation de surface (Propreté et rugosité) 

 Réaliser le dépoussiérage par aspiration afin d’obtenir une surface 
exempte de toute poussière et réaliser le contrôle au scotch (ISO 8502-3). 

 Réaliser l’entretien de premier niveau du matériel, nettoyage de la 
cabine et la remise en état du poste de travail. 

 Avoir des notions sur les contrôles normés (empoussièrement, sels 
solubles…). 

 

Mise en situation 
reconstituée, remise au 
candidat d’un document 
décrivant les opérations à 
effectuer et permettant les 
enregistrements. 

Observation du candidat 
tout au long du processus 
de peinture. 

Entretien professionnel 
avec un jury. 

Exercice type : 
Sur une pièce 3D, réaliser 
une préparation par 
projection d’abrasif 
conforme à la 
documentation technique 
 
Temps effectif de 
réalisation de l’exercice : 
1h 

 Le contrôle des équipements est 
effectué. 

 Le matériel est correctement réglé 
 La gestuelle est adaptée à la pièce 
 Le résultat ne présente aucun 

manque de grenaillage.  
 L’état de propreté est au minimum 

SA2.5 selon la norme NF EN 8501. 
 La rugosité correspond au moyen 

G selon la norme NF EN 8503. 
 Le dépoussiérage est réalisé et 

conforme à l’ISO 8502-3.  
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REFERENTIEL D’ACTIVITES REFERENTIEL DE COMPETENCES 

REFERENTIEL D’EVALUATION 

MODALITÉS 

D’ÉVALUATION 
CRITÈRES D’ÉVALUATION 

Activité 2 : Réaliser des pré-touches et d’application à la 
brosse et au rouleau. 

Cette activité consiste à réaliser les pré-touches à la brosse 
sur les zones difficilement accessibles avec un pistolet 
(zones cachées, angles, soudures, arêtes vives, boulons, 
rivets …) résultant de la conception des ouvrages décrit 
dans la norme 12944 partie 3. Les applications sont 
réalisées à la brosse et/ou au rouleau. 
Le Peintre intervient sur des sites ou l’application au 
pistolet ne peut être réalisée (sites sensibles du type 
centrales nucléaires, pylônes électriques, Tour Eiffel, …). 
L’objectif est que toutes les zones à protéger soient 

parfaitement recouvertes. 

 

Réaliser des pré-touches et d’application à la brosse et au 
rouleau. 

 Contrôler l’état de la structure en s’appuyant sur la norme ISO 
12944 partie 3 afin d’alerter l’encadrement si l’état de surface 
n’est pas conforme. 

 Déterminer les zones sur lesquelles les pré-touches sont 
nécessaires : les soudures, les angles, les arêtes vives, les 
boulons, les zones inaccessibles au pistolet afin que toutes les 
parties de la structure soit parfaitement peintes. 

 Choisir l’équipement adapté à l’opération de retouche : type 
et taille de brosse, pinceau à rechampir, pinceau radiateur, 
rouleau pate de lapin. 

 Réaliser les pré-touches à l’aide d’une brosse en respectant 
les normes et la documentation technique afin de recouvrir 
toutes les zones qui ont été identifiées comme nécessitant 
des pré-touches. 

 Réaliser des applications à l’aide de brosses et de rouleaux en 
respectant la documentation technique afin d’obtenir une 
surface parfaitement peinte, sans manque et uniforme.  

 Entretenir le matériel (nettoyage et stockage). 

Mise en situation 
reconstituée, remise au 
candidat d’un document 
décrivant les opérations à 
effectuer et permettant les 
enregistrements. 

Observation du candidat 
tout au long du processus 
de peinture. 

Entretien professionnel 
avec un jury. 

Exercice type : 

Sur la pièce 3D, le candidat 

réalise les pré-touches à la 

brosse avant application de 

peinture  

 

Temps effectif de 

réalisation de l’exercice  : 

0.50 h 

  Le choix des zones choisies en pré-touche 
 est conforme 

 Le matériel est contrôlé avant l’application 
(propreté des brosses et rouleaux). 

 Toutes les zones à pré-toucher (arêtes, 
angles, zones non accessibles au pistolet) 
sont parfaitement recouvertes. 

 Le matériel est parfaitement nettoyé.   

 
  



 

REFERENTIEL ACTIVITES COMPETENCES EVALUATION 
Mettre en peinture des structures métalliques dans le secteur de l’anticorrosion  

novemnbre2025 

 

Référentiel.activité.compétences.évaluation_RSantico_11.2025          4/4 

REFERENTIEL D’ACTIVITES REFERENTIEL DE COMPETENCES 
REFERENTIEL D’EVALUATION 

MODALITÉS D’ÉVALUATION CRITÈRES D’ÉVALUATION 

Activité 3 : Réaliser la pulvérisation des peintures à 
l’aide d’un pistolet haute pression  

Le peintre, équipé de ses EPI, intervient dans une 
cabine de plus ou moins grande dimension en fonction 
des pièces à peindre.  
Il peut être amené à intervenir aussi sur chantier. 
S’il intervient sur des structures de grandes 
dimensions, il peut être amené à travailler en hauteur 
sur nacelles ou échafaudages. 
Le peintre réalise des applications de peinture par 
pulvérisation à l’aide d’un système de pulvérisation 
haute pression composé d’une pompe et d’un pistolet 
haute pression. 
Il applique différents types de peintures, primaires, 
finitions, constitués de différents types de résines 
(époxy, polyuréthanne). 
Il doit maîtriser le réglage du matériel, la gestuelle et 
l’entretien de son matériel. 
Le résultat obtenu doit être conforme à la 
documentation technique (selon cahier des charges du 
client) en termes d’épaisseur et d’aspect. 
Il complète les documents de suivi ou traçabilité 
(conditions climatiques, date et heure de l’application, 
épaisseurs obtenues, …). 

Réaliser la pulvérisation des peintures à l’aide d’un pistolet haute 
pression  

 Avant le démarrage des opérations de pulvérisation, contrôler le 
fonctionnement du compresseur qui va permettre de fournir l’air 
nécessaire au fonctionnement de la pompe, contrôler la pompe 
haute pression, valider que le type de pompe sera en capacité de 
fournir la pression nécessaire (rapport de pompe suffisant) 

 Choisir la buse en fonction de l’angle et du débit souhaité ou 
imposé par la documentation technique afin d’obtenir un jet 
uniforme et adapté à la pièce à peindre. 

 Choisir la taille des filtres par rapport à la buse choisie afin d’éviter 
des bouchages intempestifs. 

 Régler la pression à la pompe pour obtenir un jet uniforme et adapter 
la gestuelle en fonction de la pièce à peindre et de la documentation 
technique (fiche d’instruction, fiche technique produit) pour réaliser 
une application conforme en aspect et en épaisseur. Un réglage ou 
une gestuelle inadapté pourra avoir pour conséquence plusieurs 
défauts (coulures, manques, microbullage, épaisseurs non 
conformes) 

 Réaliser l’entretien de 1° niveau du système de pulvérisation haute 
pression : rinçage de la pompe, démontage et nettoyage du pistolet 
après avoir mis en sécurité le système de pulvérisation (pression à 0 
et sécurité gâchette engagé). 

 Démonter, nettoyer avec soin et remonter le pistolet, changer 
éventuellement des pièces d’usure afin de garantir la qualité des 
applications ultérieures et la longévité du matériel. 

Mise en situation 
reconstituée, remise au 
candidat d’un document 
décrivant les opérations à 
effectuer et permettant les 
enregistrements. 

Observation du candidat tout 
au long du processus de 
peinture. 

Entretien professionnel avec 
un jury. 

Exercice type : 
Sur une pièce3D, le candidat 
pulvérise une peinture 
(primaire ou finition) avec un 
système de pulvérisation 
haute pression en respectant 
la documentation technique 
(matériel à utiliser, épaisseur 
à obtenir). 
 
Temps effectif de réalisation 
de l’exercice  : 1 h (hors 
temps de séchage) 

 
 Le matériel de pulvérisation est 

contrôlé et réglé avant l’application 
(test d’impact) et réparé si possible ou 
changé. 

 Le réglage de la pression d’air à la 
pompe est conforme. 

 Le choix de la buse et filtres est 
conforme. 

 La gestuelle est adaptée à la pièce : 
distance avec le support, les arêtes et 
les zones difficiles sont peintes en 
premier. La perpendicularité et le 
recouvrement des passes sont 
respectés. 

 Le matériel est complétement nettoyé 
(pistolet, système d’alimentation). 

 La peinture obtenue est exempte de 
manques, de coulures et de défauts 
apparents (inclusions, gouttes, …). 

 Les épaisseurs sont situées dans la 
fourchette donnée par la 
documentation technique. 

 L’aspect de la peinture est conforme 
en aspect (peau d’orange et brillance). 

 

 
 


